Program podstawowy

Wiertta

... rozwiazania, ktore przekonuja



Wiertta spiralne szlifowane

Wiertto spiralne DIN 338/HSS typ N

Kat klingi 118°, kat pochylenia linii Srubowej 25 - 35°,
tolerancja @ h 8, stal szybkotngca o podwyzszonej
wydajnosci skrawania; do wiercenia stali i staliwa
stopowych i niestopowych do ok. € 900 N/mm?, zeliwa
szarego, ciggliwego, sferoidalnego, zelaza spiekanego,
mosigdzu wysokoniklowego, grafitu, stopéw aluminium
dajacych krotkie widry, odlewu ciSnieniowego, brazu,
ciggliwego mosigdzu

Opakowania jednostkowe - blister:
0,5- 3,0mm; 1op. =3 szt
3,2- 6,0mm; 1op.=2szt.
6,5-13,0 mm; 1 op. = 1 szt.

xxxxxx/C0 = Kobalt

Opakowania jednostkowe - blister:
1,0- 3,0 mm; 1 op. =2 szt.
3,2-13,0mm; 1 op. = 1 szt.

www. haupa.com

Art. nr. 0 M w Dc VE
230010 0,5 6 22 1
230020 1 12 34 1
230020/C0O 1
230030 1,5 18 40 1
230030/C0O 1
230032 1,6 M2 20 43 1
230032/C0 1
230040 2 24 49 1
230040/C0 1
230050 2,5 M3 30 57 1
230050/C0 1
230060 3 33 61 1
230060/C0O 1
230064 3,2 36 65 1
230064/C0 1
230066 3,3 M4 36 65 1
230066/CO 1
230070 3,5 39 70 1
230070/CO 1
230080 4 43 75 1
230080/C0O 1
230084 4,2 M5 43 75 1
230084/C0 1
230090 45 47 80 1
230090/C0O 1
230100 5 M6 52 86 1
230100/C0O 1
230110 5,5 57 93 1
230110/CO 1
230120 6 m7 57 93 1
230120/CO 1
230130 6,5 63 101 1
230130/CO 1
230136 6,8 M8 69 101 1
230136/C0O 1
230140 7 69 109 1
230140/C0O 1
230160 8 75 117 1
230160/C0O 1
230170 8,5 M10 75 117 1
230170/CO 1
230180 9 81 125 1
230180/CO 1
230190 9,5 81 125 1
230190/CO 1
230200 10 87 133 1
230200/CO 1
230204 10,2 M12 87 133 1
230204/C0O 1
230210 10,5 87 133 1
230210/C0O 1

Oj opakowanie jednostkowe Cj cena jednostkowa
Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie.

Art. nr. 0 M w Dc VE
230220 11 87 133 1
230220/C0O 1
230230 11,5 94 142 1
230230/C0O 1
230240 12 mM14 101 151 1
230240/C0O 1
230244 12,5 101 151 1
230244/C0O 1
230250 13 101 151 1
230250/C0O 1

Zestaw wiertet spiralnych DIN 338/HSS typ N

ze stali szybkotnacej o podwyzszonej wydajnos$ci skrawania, czarna skrzynka
plastikowa

Informacje techniczne:
Wykonanie standard: jako$¢ przemystowa, z materiatu
petnowartosciowego,szlifowane, doktadnos¢ ruchow
obrotowych, trwate. Wiertta pakowane pojedynczo
w opakowaniach foliowych albo jako zestaw
pakowane w kasetkach.

/PB: jak wyzej
/R: jako$¢é warsztatowa, walcowane
/TIN: jak wyzej, powierzchnia zewnetrzna tytanowa

Art. nr. @ Zestaw kg 0j
230312 1-10 19-elem. 0,312 1
230312/R 1-10 0,284 1
230312/TIN 1-10 0,345 1
230314 1-13 25-elem. 1,270 1
230314/R 1-13 1,213 1
230314/TIN 1-13 1,290 1

Asortyment wiertet spiralnych w skrzynce

HSS, DIN 338, 170-czesciowa, typ N, krotkie, oszlifowane, niepokryte, z
ostrzeniem dwuscinowym, powlekane TIN.

Zawartos$¢:
1,0 - 10,0 mm (narastajgco w krokach po 0,5 mm)
do 8,0 mm 10 sztuk/wielko$é
od 8,5 mm 5 sztuk/wielko$¢é

Art. nr. Zestaw kg 0j
230301/TIN 170-elem. 4,550 1
¥ Bestseller AN produkt - premium
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Wiertto spiralne do drewna

Wiertto ciesielskie do drewna

Wiertta udarowe

Wiertta do wiercenia w kamieniu DIN 8039

pepy

Art. nr. Dc 0] kg 0j
231502 460 6 0,005 1
231508 235 10 0,098 1
231516 235 14 0,005 1
231524 235 18 0,200 1
231526 460 18 0,468 1
231528 235 20 0,005 1
231530 460 20 0,005 1
231532 235 22 0,300 1
231534 450 22 0,642 1
231540 235 26 0,005 1
231544 235 28 0,005 1
231546 460 28 0,005 1

Wiertto spiralne do drewna

ze stali warsztatowej, szlifowane cylindrycznie, z frezowaniem i z kolcem

czotowym

Art. nr. Dc 0 kg 0j
230616 70 3 0,005 1
230618 80 4 0,008 1
230620 90 5 0,011 1
230622 100 6 0,015 1
230626 120 8 0,031 1
230628 130 9 0,039 1
230630 137 10 0,047 1
230634 150 12 0,075 1
230636 170 13 0,088 1
Wiertto wykrawajace

z uchwytem cylindrycznym, DIN 6447 A

Art. nr. Dc @  Rekojesc kg 0j
230732 150 10 6 0,041 1
230734 150 12 6 0,041 1
230736 150 14 6 0,048 1
230738 150 16 6 0,051 1
230740 150 18 6 0,047 1
230742 150 20 6 0,045 1
230746 150 24 6 0,045 1
Wiertta do szalunku

trzon cylindryczny, cze$¢ tnaca ze stali chrom-vanadium

aanes  ———

Art. nr. Dc 0 kg 0j
231750 400 6 0,100 1
231752 400 8 0,005 1
231754 400 10 0,160 1
231756 400 12 0,200 1
231758 400 13 0,200 1
231760 400 17 0,005 1
231766 400 22 0,200 1

catkowicie hartowane

E

Art. nr. Dc 4] SchL kg 0j
230330 70 3 40 0,003 1
230331 75 3,5 45 0,056 1
230332 80 4 45 0,008 1
230334 85 4,5 50 0,008 1
230336 90 5 50 0,011 1
230338 95 5,5 55 0,012 1
230340 100 6 60 0,018 1
230342 105 6,5 65 0,018 1
230344 110 7 65 0,018 1
230346 120 8 70 0,027 1
230352 140 10 90 0,035 1
230354 150 11 95 0,082 1
230356 160 12 105 0,090 1
230358 170 13 110 0,100 1
230360 180 14 115 0,120 1
230362 190 15 125 0,165 1
230364 190 16 125 0,092 1
Wiertta do wiercenia w kamieniu DIN 8039

catkowicie hartowane

Art. nr. Dc 0 SchL kg Qj
230370 400 8 300 0,130 1
230372 400 10 300 0,124 1
230376 400 14 300 0,316 1
230378 400 16 300 0,232 1
230380 400 18 300 0,460 1
230382 400 20 300 0,608 1
230400 600 8 500 0,222 1
230402 600 10 500 0,222 1
230404 600 12 500 0,330 1
230406 600 14 500 0,463 1
230408 600 16 500 0,568 1
230410 600 18 500 0,715 1
230412 600 20 500 0,896 1
230414 600 22 500 1,164 1

Wiertta do wiercenia w kamieniu

Wiertta do kamienia High-Helix, piaskowane, wersja z frezem, jako$¢
profesjonalna

Art. nr. Dc 1) kg 0j
231700 70 B 0,007 1
231702 85 4 0,011 1
231704 95 5 0,017 1
231706 100 6 0,018 1
231708 100 7 0,020 1
231710 120 8 0,027 1
231712 120 9 0,030 1
231714 120 10 0,035 1
231716 150 11 0,090 1
231718 150 12 0,100 1

haupa

...rozwiazania, ktore przekonuja
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Wiertta udarowe

Wiertto udarowe z chwytem SDS-Plus

Wiertto udarowe z chwytem SDS-Plus

system szybkiego mocowania SDS-Plus: 2 rowki wzdtuZne i 2 okragte
przy koncu czesci mocowanej. MoZliwo$¢ stosowania do wiertarek réznych
producentow

Do zastosowania w warsztatach: system szybkomocujacy SDS-Plus: 2 rowki
wzdtuzne i 2 okragte na koficu chwytu. Mozliwo$¢ uniwersalnego zamocowania
w wiertarkach udarowych réznych producentéw z odpowiednig blokadg
zamocowania

PREmGR LS TR0 TRt S TR S ———
3 :E ik !;4 b

Art. nr. Dc @ SchL kg Qj Art. nr. Dc 0 SchL kg 0j
230430 110 5 50 0,037 1 230900 3 110 5) 50 0,036 1
230431 160 5 100 0,042 1 230902 160 5 100 0,042 1
230432 110 5,5 50 0,037 1 230904 110 55 50 0,036 1
230433 160 55 100 0,045 1 230906/1 160 55 100 0,043 1
230434 110 6 50 0,039 1 230908 3* 110 6 50 0,040 1
230436 160 6 100 0,045 1 230910 * 160 6 100 0,045 1
230438 110 6,5 50 0,038 1 230912 110 6,5 50 0,041 1
230438/A 160 7 100 0,050 1 230914 160 6,5 100 0,045 1
230438/B 160 6,5 100 0,047 1 230916 3* 110 7 50 0,040 1
230440 110 7 50 0,041 1 230918 160 7 100 0,045 1
230442 110 8 50 0,046 1 230920 110 8 50 0,045 1
230442/A 160 8 100 0,056 1 230922 * 160 8 100 0,055 1
230444 210 8 150 0,064 1 230924 210 8 150 0,067 1
230444/A 460 8 400 0,150 1 230926 * 160 10 100 0,068 1
230448 160 10 100 0,065 1 230928 210 10 150 0,095 1
230450 210 10 150 0,087 1 230930/1 260 10 150 0,107 1
230450/A 260 10 150 0,118 1 230932 450 10 400 0,155 1
230451 460 10 400 0,192 1 230934 600 10 540 0,365 1
230453 210 12 150 0,107 1 230936 260 11 210 0,070 1
230454 160 12 100 0,097 1 230938 160 12 100 0,077 1
230456 260 12 200 0,159 1 230940 210 12 150 0,106 1
230457 460 12 400 0,263 1 230942 310 12 260 0,120 1
230458 160 13 85 0,111 1 230944 460 12 400 0,250 1
230459 600 12 540 0,286 1 230946 600 12 540 0,315 1
230460 160 14 100 0,087 1 230948 160 13 100 0,085 1
230460/A 260 14 200 0,171 1 230950 160 14 100 0,200 1
230461 460 14 400 0,257 1 230952 260 14 210 0,250 1
230464 210 16 150 0,197 1 230954/1 460 14 400 0,300 1
230466 460 16 400 0,418 1 230956 600 14 540 0,365 1
230467 600 14 540 0,339 1 230958 160 15 100 0,120 1
230473 600 16 540 0,561 1 230960 210 16 150 0,195 1
230474 210 20 150 0,246 1 230962/1 460 16 400 0,346 1
230475 460 18 400 0,475 1 230964 600 16 540 0,418 1
230478/1 600 10 540 0,270 1 230966 200 18 140 0,180 1
230395 460 20 400 0,585 1 230968 460 18 400 0,395 1
230396 600 20 540 0,737 1 230970 210 20 150 0,221 1
230397 460 22 400 0,669 1 230972 310 20 250 0,383 1
230398 460 25 400 0,998 1 230974 460 20 400 0,503 1

230976 460 22 400 0,583 1
SDS-zestaw wiertet udarowych £ 230978 460 25 400 0.753 !

EMiupy

Zawartos$é: 5,6,8x 110/ 6,8,10,12 x 160

Zestaw
7-elem.

Art. nr.
230479

0,679

Oj opakowanie jednostkowe Cj cena jednostkowa
Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie.

SDS-zestaw wiertet udarowych
Zawartos$é: 5, 6x 110, 6, 8, 10 x 160

A
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Art. nr.
230979

Zestaw kg 0j
5-elem. 0,261 1

3 Bestseller  fewm Produkt- premium



Wiertta stopniowe

Wierto stopniowe z HSS

PREMIyp,

Wiertta stopniowe/HSS

do metrycznych otworéw przelotowych i otworéw pod gwint, 6 Srednic otworéw
pod gwint o dtugosci stopni 5 mm do blach do grubosci max. 6 mm, dtugosé
stopnia 3 mm przy 6 Srednicach otworéw przelotowych do grubosci materiatu
do max. 6 mm. Gradacja otwordéw przelotowych: 8,5 - 12,5 - 16,5 - 20,5 - 25,5

specjalna wersja do prac elektromontaZowych, do blachy do

max. 4 mm grubosci, do otworéw przelotowych PG, Art.-Nr.: 231320, PG: 7 -9
-11-13,5-16-21-29,@: 7 - 33 - 40; Art.-Nr.: 231322, PG: 7-9-11- 13,5
-16-21,0:7-30

- 32,5 - 40,5 mm Gradacja otworéw pod gwint: 10,5 (M12) - 14,5 (M16) - 18,5
(M20) - 23,5 (M25) - 30,5 (M32) - 38,5 mm (M40)

PREN I Art. nr. Rekojes¢/@  min./@  max./@ kg 0j
231320 12 7 40 0,237 1
231322 10 7 21 0,151 1
Art. nr. Rekojes¢/@  min./@ max./0 kg 0j i .
231319 * 12 85 405 0269 1 Wiertto stopniowe/HSS

do budowy maszyn i obrébki blachy zdwoma ostrzami
Wiertto stopniowe z HSS

Wykonanie specjalne dla budowy maszyn, do blach o grubosci max. 5 mm, do
metrycznych otworow przelotowych Gradacja: 8,5 - 12,5 - 16,5 - 20,5 - 25,5 -

32,5-40,5mm
Art. nr. Rekojesé/@ min./@  max./@ kg 0j
231336 6 4 12 0,027 1
231338 9 12 20 0,079 1
231340 12 20 30 0,203 1
231342 12 30 40 0,371 1
231350 6 4 12 0,027 1
Art. nr. Rekojesé/@  min./@  max./@ kg 0j 231352 8 4 20 0,059 1
231324 12 85 405 0,199 230350 10 6 30 o162 1
Wiertto stopniowe z HSS Zestaw wiertet stopniowych
Grubosé $cianki do max. 6 mm, do metrycznych otworéw pod gwint 3-elementowy, do budowy maszyn i obrébki blach, zdwoma ostrzami.
Gradacja: 8,5-10,5-14,5-18,5-23,5-30,5mm
Zawarto$é:
@4-12mm, 12-20 mm, @20 - 30 mm
Art. nr. Rekojesé/@  min./@  max./@ kg 0j
231326 12 8,5 30,5 0,208 1

Art. nr. @ Zestaw
231327 4-30 3-elem. 0,597 1
Wskazniki liczby obrotow dla wiertet stopniowych/wiertel tuszczacych do blachy
Materiat miekka stal migkka stal stopy stali zeliwo zeliwo stal stop CuZn stop Cuzn stop Al. termoplastik duroplastik drewno
budowlana budowlana <1000 N/mm? < 250 N/mm? > 250 N/mm? szlachetna kruchy ciagniony <11% Si
<700 N/mm? > 700 N/mm?2
Mild steel Mild steel Alloy steel Cast iron Cast iron Stainless CuZn alloy Cuzn alloy Alloy steel Thermo Duro Wood
<700 N/mm?2 > 700 N/mm?2 <1000 N/mm? <250 N/mm? > 250 N/mm? steel brittle tough <11% Si plastic plastic
Grubosé materiatu
Material gauge 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 3,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 25,0 mm
Pasta wi Pasta wi Pasta wi Powietrze Powietrze Pasta wiertarska Powietrze Powietrze Pasta wiertarska H20 Powietrze Powietrze
Lubricant Drilling paste Drilling paste Drilling paste Air Air Drilling paste Air Air Drilling paste H20 Air Air
Ve =m / min 25 20-25 20 15 10 5 60 35 30 20 15 >40
U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
o mm rp.m rp.m Tp.m rp.m rp.m rp.m Tp.m Tp.m Tp.m rp.m Tp.m rp.m
4,0-12,0 1900 - 600 1700 - 580 1550 - 520 1190 - 400 800 - 250 400 - 130 4700 - 1550 2750 - 920 2350 - 790 1550 - 520 1190 - 400 3000 - 1000
4,0 -20,0 1900 - 400 1700 - 350 1550 - 300 1190 - 240 800 - 160 400 - 80 4700 - 950 2750 - 550 2350 - 470 1550 - 300 1190 - 240 3000 - 650
12,0 - 20,0 600 - 400 600 - 350 520 - 300 400 - 240 250 - 160 130 - 80 1550 - 950 920 - 550 790 - 470 520 - 300 400 - 240 1000 - 650
4,0-24,0 1900 - 300 1700 - 280 1550 - 250 1190 - 200 800 - 130 400 - 65 4700 - 790 2750 - 460 2350 - 400 1550 - 250 1190 - 200 3000 - 550
6,0 -30,0 1300 - 250 1200 - 230 1000 - 200 780 - 150 530 - 100 250 - 50 3150 - 630 1850 - 370 1590 - 310 1000 - 200 780 - 150 2100 - 420
20,0 - 30,0 400 - 250 350-230 300 - 200 230 - 150 160 - 100 80-50 950 - 630 550 - 370 470-310 300 - 200 230- 150 650 - 420
6,0 -36,0 1300 - 220 1200 - 200 1000 - 170 780 - 130 530-90 250 - 45 3150 - 530 1850 - 300 1590 - 260 1000 - 170 780 - 130 2100 - 350
30,0 - 40,0 250 - 200 230- 180 200 - 150 150 - 120 100 - 80 50 - 40 630 - 470 370 - 280 310 - 240 200 - 150 150 - 120 420-310
40,0 - 50,0 200 - 160 180 - 140 150 - 125 120 - 90 80 - 65 40-30 470 - 380 280 - 220 240-190 150 - 125 120 - 90 310-250
50,0 - 60,0 160 - 130 140- 110 125 - 100 90-80 65 - 50 30-25 380-310 220 - 185 190 - 150 125 - 100 90 - 80 250-210

haupa

...rozwiazania, ktore przekonuja
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Wiertta tuszczace do blachy %’,'g‘m Wykrojniki Srubowe, Sruby zamienne

Wiertta tuszczace do blachy/wiertta antenowe/HSS Wykrojnik Srubowy

do obrobki cienkich materiatéw bez wyptywek nadajaca sie do metrycznych potaczen gwintowych kabli zgodnie z nowa
euronormg EN 50262, z trzema ostrzami do blachy zelaznej do 2 mm, blachy
stalowej do 1,5 mm, nierdzewnej blachy stalowej VA o grubosci do 1,5 mm

Art. nr. Rekojesé/@ min./@  max./0 kg 0j

231300 6 3 14 0,027 1

231301 8 6 20 0,055 1
231330 8 6 22,5 0,085 1 Art. nr. sruby ke O]
231302 10 16 30 0,139 1 180513 metryczny  1SO 16 180530 0,101 1
231304 12 26 40 0,265 1 180515 metryczny  1SO 20 180530 0,115 1
231305 * 10 6 30 0,166 1 180517 metryczny IS0 25 180530 0,154 1
231306 12 36 50 0,350 1 180519 metryczny 1S 32 180532 0,320 1
231307 13 46 60 0,551 1 180521 metryczny  1S0 40 180532 0,950 1
180523 metryczny  1S0 50 180534 0,636 1
HSS-Zestaw wiertet stozkowych do blachy 180525 metryczny  [S063 180534 0974 1
180500 PG PG9 180530 0,097 1
3-elem. w stalowej kasecie 180502 PG PG11 180530 0,106 1
» 180504 PG PG13,5 180530 0,115 1
Zawartosc: S 180506 PG  PG16 180530 0,100 1
po 1 sztuce wielkosé 1, 2, 3, (@ 3 - 30 mm), pasta do wiercenia 180508 PG PG21 180530 0,176 1
. 180510 PG  PG29 180532 0,400 1
Zakres zastosowanla: , 180512 PG 305 180534 0202 1
metal, miekka blacha stalowa, jak np. St 14 - 37, 180514 PG PG36 180534 0.590 1
blacha nierdzewna Nirosta-A 2, 180516 PG PGA2 180534 1’250 1
tworzywa duroplastyczne i temoplastyczne 180518 PG PGAS 180534 01319 1
180520 PG 11/8" 180530 0,250 1

Sruby zamienne do wykrojnika
Sruby zamienne do dziurkarki $rubowej

sy

Art. nr. [0] Zestaw

Art. nr. Wi kg 0j
231312 3-30 3-elem. 0,510 1 180530 M10x 1.0 0,048 1
180532 M12x1,5 0,070 1
180534 M16x 1,5 0,139 1

Wskazniki liczby obrotow dla wiertet stopniowych/wiertet tuszczacych do blachy

Materiat miekka stal migkka stal stopy stali zeliwo zeliwo stal stop Cuzn stop Cuzn stop Al. termoplastik duroplastik drewno
budowlana budowlana <1000 N/mm? <250 N/mm? > 250 N/mm? szlachetna kruchy ciagniony <11% Si
<700 N/mm? > 700 N/mm?
Mild steel Mild steel Alloy steel Cast iron Cast iron Stainless CuZn alloy CuZn alloy Alloy steel Thermo Duro Wood
<700 N/mm? > 700 N/mm?2 <1000 N/mm? <250 N/mm? > 250 N/mm? steel brittle tough <11% Si plastic plastic
Grubosé materiatu
Material gauge 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 3,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 6,0 mm 25,0 mm
Chtodzenie Pasta wi Pasta wi Pasta wi Powietrze Powietrze Pasta wiertarska Powietrze Powietrze Pasta wiertarska H?0 Powietrze Powietrze
Lubricant Drilling paste Drilling paste Drilling paste Air Air Drilling paste Air Air Drilling paste H20 Air Air
Ve =m / min 25 20-25 20 15 10 5 60 35 30 20 15 >40
U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min
o mm rp.m rp.m rp.m rp.m rp.m rp.m Tp.m rp.m Tp.m Tp.m rp.m Tp.m
4,0-12,0 1900 - 600 1700 - 580 1550 - 520 1190 - 400 800 - 250 400 - 130 4700 - 1550 2750 - 920 2350 - 790 1550 - 520 1190 - 400 3000 - 1000
4,0 - 20,0 1900 - 400 1700 - 350 1550 - 300 1190 - 240 800 - 160 400 - 80 4700 - 950 2750 - 550 2350 - 470 1550 - 300 1190 - 240 3000 - 650
12,0- 20,0 600 - 400 600 - 350 520 - 300 400 - 240 250 - 160 130 - 80 1550 - 950 920 - 550 790 - 470 520 - 300 400 - 240 1000 - 650
4,0-24,0 1900 - 300 1700 - 280 1550 - 250 1190 - 200 800 - 130 400 - 65 4700 - 790 2750 - 460 2350 - 400 1550 - 250 1190 - 200 3000 - 550
6,0 -30,0 1300 - 250 1200 - 230 1000 - 200 780 - 150 530 - 100 250 - 50 3150 - 630 1850 - 370 1590 - 310 1000 - 200 780 - 150 2100 - 420
20,0 - 30,0 400 - 250 350 -230 300 - 200 230 - 150 160 - 100 80-50 950 - 630 550 - 370 470-310 300 - 200 230- 150 650 - 420
6,0 -36,0 1300 - 220 1200 - 200 1000 - 170 780 - 130 530-90 250 - 45 3150 - 530 1850 - 300 1590 - 260 1000 - 170 780 - 130 2100 - 350
30,0 - 40,0 250 - 200 230 - 180 200 - 150 150 - 120 100 - 80 50 - 40 630 - 470 370 - 280 310- 240 200 - 150 150 - 120 420-310
40,0 - 50,0 200 - 160 180 - 140 150 - 125 120 -90 80 - 65 40-30 470 - 380 280 - 220 240-190 150 - 125 120 - 90 310- 250
50,0 - 60,0 160 - 130 140 - 110 125-100 90-80 65 - 50 30-25 380-310 220-185 190 - 150 125 - 100 90-80 250-210

m 0j opakowanie jednostkowe  Cj cena jednostkowa ¥ Bestseller n‘;.h Produkt - premium

Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie.




Otwornice diamentowe

Diamentowa otwornica pod puszki spaw laserowy

Wiertto centrujace do otwornic pod puszki

Wspornik z litego materiatu, nadaje sie do miekkich materiatéw jak réwniez
murdw, betonu i sztucznego kamienia, uchwyt M 16, bez trzonka i wiertta
centrujgcego, spawane laserowo, uzywaé bez udarowo

stozkowe
Art. nr. Dc ] kg 0j
230679 120 9 0,044 1

Chwytak do otwornic z metalu hartowanego

z uchwytem SDS-plus, M 16, stoZek 1:8

Art. nr. @  zuchwytem 0j

230676 68 - 0,453 1

230677 82 - 0590 1 m

Diamentowa otwornica pod puszki, kompletna Art. nr. Dc  zuchwytem kg 0
230681/K 100 SDS-plus 0,150 1

z chwytakiem M 16 i wierttem centralnym, spawane laserowo,
uzywaé bez udarowo

Art. nr. @  zuchwytem 0j
230676/K 68 SDS-plus 0,672 1
230677/K 82 SDS-plus 0,764 1

Diamentowa otwornica pod puszki

Pogtebiacz puszkowy z przyspawanymi laserowo segmentami, nadaje sie do
migkkich materiatéw oraz muru, betony sztucznego kamienia, optymalna liczba
obrotéw 800 - 1000 obr/min, maksymalna liczba obrotéw 1600 - 1800 obr/
min, uzywac bez udarowo

Art. nr. @  zuchwytem
230885/K 68 SDS-plus 0,450 1
230886/K 82 SDS-plus 0,787 1

haupa
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Tarcze diamentowe do ciecia

Tarcza diamentowa do ciecia

spawana laserowo, o duZej koncentracji diamentu,

bardzo trwata, przeznaczona do prac profesjonalnych.

Jako$¢ przemystowa

L,
l’ e %
i L) ‘
% (r_—: =
: w
k,‘vk:\é -
N ]
Art. nr. /] kg 0j
230689 115 0,100 1
230691 125 0,149 1
230720 135 (FUBAG) 0,193 1
230721 140 (FLEX) 0219 1
230704 150 0245 1
230705 180 0317 1
230706 230 0,700 1
230711 300 1,256 1

Tarcza diamentowa do ciecia

spiekana, przeznaczona do prac recznych,
Jakosé profesjonalna

Art. nr. 7]
230701 115
230702 125
230708 180
230709 230

Tarcza diamentowa do ciecia TBM Turbo

Jakosé profesjonalna

Art. nr. 7]
230722 115
230723 125
230725 230

Oj opakowanie jednostkowe Cj cena jednostkowa

Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie.

“rcze diamentowe

Nowa generacja przy obrébce metalu.

Jakos$é przemystowa

Tarcze te tng wszystko oprocz kamienia! Od zelaza, stali szlachetnej, PVC, itp.
po drewno, po prostu wszystko. To jest ta szczegdlna i nowa cecha, poniewaz
tarcze tego typu kojarzy sie zwykle z cieciem kamienia.

Przewaga tych tarcz diamentowych nad normalnymi tarczami to przede
wszystkim trwatos¢, 20-40 krotnie wigksza! Rowniez nie ograniczona trwatosé
podczas sktadowania. Normalne tarcze po 2-3 latach stajg sie porowate.
HAUPA tarcze mozna przechowywac dozywotnio.

G+éwnym argumentem na korzys¢ tarcz HAUPA jest fakt, iz Srednica ich sie nie
zmniejsza, wytwarzajq tylko niewielkie iskrzenie, a co za tym idzie duzo mniej
nieprzyjemnych zapachéw.

Wszystkie korzysci w skrdcie:

* szerokie zastosowanie (profile metalowe. zelazo, odlewy, stal, rury stalowe,
drewno, Inox, ptyty gipsowo-kartonowe ogniotrwate, tworzywa sztuczne
wzmocnione wtéknami weglowymi, poliweglany, kamionka, kamionka
drobnoziarnista

* niezmienna $rednica, zawsze petna gtebokosc¢ ciecie

¢ duza szybko$c¢ ciecia

* wysoka trwatos$¢ (20-40 krotnie, w zalezno$ci od materiatu)

 zredukowane iskrzenie

« redukcja powstajacych zapachow

* nieograniczona w czasie mozliwo$¢ magazynowania

Tarcze diamentowe ,,Spezial“ TREMIUN

Krétko zebna z powtoka prézniowa nowa generacja do obrobki metali.
Duza koncentracja diamentow, umozliwia obrébke materiatéw ktérych
obrébka tradycyjnymi narzedziami diamentowymi byta niemozliwa.

* wielostronne zastosowanie ( profile metalowe, stal, odlew, rury stalowe,
drewno, inox, GFK, CFK, poliweglan, kamionka)

* wysokie obroty ciecia

* dtuga trwatos¢é

 zredukowane iskrzenie

* zredukowane wytwarzanie zapachu

* bezterminowe magazynowanie

* niezmienna Srednica, dzieki temu stata gtebokos¢ ciecia

=
& &
P>

T | [LIFE
Art. nr. 0 kg 0
230727 115 0,120 1
230731 * 125 0,134 1
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wwornice

Skuteczno$é otwornicy zalezy od jako$ci materiatu, rodzaju zebow
jak rowniez geometrii zebow. Te czynniki w potgczeniu z posiadanym
sprzetem jak réwniez prawidtowo dobrana do rodzaju materiatu
otwornica gwarantujg optymalny efekt.

Jako$¢é przemystowa

* ponadprzecietna doktadnos$é ruchu obrotowego
 réwnomierna wydajno$¢ ciecia
* spokojna praca nawet przy wysokich obrotach
* doktadna Srednicy otworowania
» wysoka odporno$¢ takze przy duzym obciazeniu oraz
wysokich obrotach
* szybki posuw roboczy dzieki zdecydowanemu i trwatemu cieciu
* dtuga zywotno$¢ nawet przy bardzo twardych materiatach jak
odlew i stal kwasoodporna

Otwornica ze stopu twardego

Wysoka doktadnos¢ ruchu obrotowego dzigki stabilnej konstrukcji. Precyzyjne
czyste ciecie. Wielko$¢ stopu twardego umozliwia wielokrotne szlifowanie.
Jako$é przemystowa. Dostawa z uchwytem mocujacym, wierttem, sprezyng
wybierajaca oraz kluczem imbusowym. Dtuga zywotno$¢. Specjalna do:
Materiatow ptaskich ze stali, odlewu, stali kwasoodpornej,(do 4 mm), stali
chromo-niklowej (do 2mm), matali lekkich, kolorowych, materiaty opancerzone,
epoksydowe, wzmacniane wtéknem szklanym tworzywa, materiaty warstwowe
(do 6 mm)

PREMIyp,

LONG
LIFE

Art. nr. ) St Wiertto-0 kg 0j
392100 16 12 6,5 0,095 1
392102 20 31 6,5 0,115 1
392104 22 31 6,5 0,135 1
392106 22,5 31 6,5 0,155 1
392108 25 31 6,5 0,175 1
392110 30 31 6,5 0,195 1
392112 32 31 6,5 0,215 1
392114 35 31 6,5 0,235 1
392116 40 31 6,5 0,255 1
392118 50 31 6,5 0,275 1
392120 60 31 6,5 0,295 1

Otwornice

Wiertto ze stopu twardego do otwornicy

m

Art. nr. Dc 4] kg 0j
392122 100 6,5 0,020 1

Sprezyna wyrzucajaca do otwornicy plaskiej

WwwWWw

Art. nr. kg 0j
392124 sprezyna 0,005 1

Otwornica z metalu twardego szybkotnaca

Bardzo szybkie i agresywne ciecie w drewnie i gazobetonie dzieki
przestrzeni na widry. Specjalna do: materiatow o grubosci do 60 mm

PREMIyp

~

N

50 | [ ’ b 7

mm | ‘ ‘

- A
Art. nr. @/Inch [ St Wiertto-@ kg 0j
231942 3/4 19 50 6,35 0,047 1
231944 7/8 22 50 6,35 0,062 1
231946 1 25 50 6,35 0,077 1
231950 13/16 30 50 6,35 0,115 1
231952 11/4 32 50 6,35 0,122 1
231954 13/8 35 50 6,35 0,133 1
231956 19/16 40 50 6,35 0,123 1
231958 13/4 44 50 6,35 0,144 1
231960 2 51 50 6,35 0,179 1
231962 21/8 54 50 6,35 0,198 1
231964 23/8 60 50 6,35 0,206 1
231966 21/2 64 50 6,35 0,267 1
231968 29/16 65 50 6,35 0,279 1
231970 211/16 68 50 6,35 0,275 1
231972 23/4 70 50 6,35 0,316 1
231974 3 76 50 6,35 0,298 1
231976 31/8 79 50 6,35 0,379 1
231978 31/4 83 50 6,35 0,428 1
231980 4 102 50 6,35 0,591 1
231982 41/2 114 50 6,35 0,773 1
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Otwornice

Otwornica z Bi-metalu, z drobnymi zebami, 8% kobaltu

HSS-Bi-metal otwornice, ograniczone uzebienie, 8% kobaltu

Drobnouzebiona 10 zebdw na cal z wysokojako$ciowego osadzonego w kobalcie
Bi-metalu do optymalnej jakosci cigcia i dtugiej zywotnosci. Masywne dno
umozliwia umozliwia swobodny obrét i precyzyjne otwory pod gwinty, kable,

rury itd. Specjalna do: Stali i stali nie rdzewnej blachy do 1 mm

10 |||
IpZetpiedp| |
haupa LONG || -,
pros LIFE| | #55
Art. nr. ) St Wiertto-@ kg 0j
392050 16 31 6,5 0,036 1
392052 19 31 6,5 0,039 1
392054 20 31 6,5 0,046 1
392056 21 31 6,5 0,052 1
392058 22 31 6,5 0,055 1
392060 24 31 6,5 0,059 1
392062 25 31 6,5 0,064 1
392064 29 31 6,5 0,070 1
392066 30 31 6,5 0,077 1
392070 38 31 6,5 0,092 1
392072 40 31 6,5 0,098 1
Otwornica z bocznym otworem
do wyrzucania wiéréw PR
m

do wykonywania otworéw pod puszki @ 68 mm

 gtebokos¢ cigcia 40 mm
* precyzja wykonania otworu

* przeznaczona do ptyt gipsowo kartonowych,
miekkiego drewna, ptyt widrowych itd.

¢ 11 mm uchwyt szeSciokatny
* w skrzyneczce z tworzywa

[MELN

o5 | |LONG
“32= | |LIFE
Art. nr. @/Inch ) Wiertto-@ St kg 0j
231929 211/16 68 6,35 35 0,360 1

0j opakowanie jednostkowe

Cj cenajednostkowa

Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie.

Zmienne uzebienie z 4/6 zebami i wysokojako$ciowego osadzonego w kobalcie
Bi-metalu do optymalnej jakosci ciecia i dtugiej zywotnosci. Masywne dno
umozliwia umozliwia swobodny obr6t i precyzyjne otwory pod puszki, gwinty,
kable, rury itd. Specjalna do: Drewno, ptyty gipsowe, tworzywo, matal
kolorowy, aluminium, stal, stal nierdzewna od 1 mm
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Art. nr. @/Inch [4) St Wiertto-@ kg 0j
231803 9/16 14 6,35 0,036 1
231900 3/4 19 35 6,35 0,036 1
231901/21 21 30 6,5 0,050 1
231902 7/8 22 35 6,35 0,046 1
231904 1 25 35 6,35 0,071 1
231904/29 29 30 6,5 0,050 1
231906 11/6 27 35 6,35 0,075 1
231908 13/16 30 35 6,35 0,079 1
231910 11/4 32 35 6,35 0,085 1
231912 13/8 35 35 6,35 0,092 1
231912/38 38 30 6,5 0,050 1
231914 * 19/16 40 35 6,35 0,086 1
231914/46 46 30 6,5 0,050 1
231916 13/4 44 35 6,35 0,105 1
231918 * 2 51 35 6,35 0,133 1
231920 21/8 54 35 6,35 0,145 1
231922 23/8 60 35 6,35 0,168 1
231924 21/2 64 35 6,35 0,192 1
231926 29/16 65 8h) 6,35 0,198 1
231928 * 211/16 68 35 6,35 0,214 1
231930 23/4 70 35 6,35 0,223 1
231931 * 27/8 73 35 6,35 0,236 1
231932 3 76 35 6,35 0,253 1
231934 31/8 79 35 6,35 0,275 1
231936 * 31/4 83 35 6,35 0,304 1
231938 4 102 35 6,35 0,429 1
231939/111 111 30 6,5 0,050 1
231940 41/2 114 35 6,35 0,549 1
231940/127 127 30 6,5 0,050 1
231940/152 152 30 6,5 0,650 1
231940/210 210 30 6,5 0,850 1
’g"‘ _ .
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“wornica z szybkowymiennym systemem
dla profesjonalistow

* wymiana w sekunde réznych przekrojow oraz réznych
typow otwornic

* uchwyt dla przekrojow od 14 do 210 mm
* precyzyjny ruch obrotowy oraz zachowanie Srednicy

* skonstruowana do najwyzszych zadan oraz dtugiej
zywotnosci (Heavy Duty)

* 0szczedno$¢ czasu przy zaktadaniu w uchwyt

* zastosowanie dwdch otwornic jednoczesnie do powiekszenia
otwordow (réwniez przy réznych gwintach*)
* pasuje do wszystkich powszechnie stosowanych otwornic*

* zstandardowym gwintem 1/2"(20UNF) lub 5/8" (18UNF)

Do wszystkich przekrojéw 14 do 210 mm, 9,5 mm chwyt sze$ciokatny

Uchwyt szybkowymienny do otwornicy RE-LOAD

Art. nr. Wi
392010

Rekojesé/@ kg 0j
14 -210 9,5 0,100 1

Adapter asortymentu do uchwytu RE-LOAD

PREMIUM
Art. nr. Zestaw kg 0j
392012 5x014-30 mm 0,100 1
392014 5x©32-210 mm 0,075 1
392016 2x@14-30 mm, 3x@ 32-210 mm 0,065 1

Adapter do otwornicy powiekszajacej RE-LOAD
1x0 14 do30mm, 1x® 32 do 210 mm

PREMIy

Art. nr. Wi
392018

Rekojesé/@ kg 0j
14 - 210 9,5 0,050 1

Wiertto centralne do uchwytu RE-LOAD

Art. nr. Dc 0 kg 0j
392020 100 6,5 0,030 1

Adapter do otwornic

Adapter do otwornic - HUPspeedEject

Za pomocg adaptera HUPspeedEject HAUPY wiercenie staje si¢ jeszcze szybsze m
i prostsze. Lewy bieg wkretarki powoduje automatyczny wyrzut rdzenia.

Adapter umozliwia tatwg wymiane otwornic.

Rowniez praktyczny jest opatentowany uchwyt dla otwornic od 40 do 250 mm.

W ten sposéb uzywajac nawiertaka w uchwycie dla otwornic mozna

réwnoczesnie zaoszczedzié czas i pienigdze.

Zalety naszego adaptera

* automatyczny wyrzut rdzenia poprzez uruchomienie lewego biegu wkretarki
* tatwa wymiana otwornicy

* opatentowany uchwyt dla otwornic

¢ 1 x uchwyt dla otwornic poczawszy od $rednicy 40 mm

* 1 xnawiertak (Srednica 6,5 mm, dtugos¢ 75 mm)

&2

PREM,UM

Art. nr. Wi Rekojesc/0 kg 0j
232015 40-250 9,5 0,417 1

>40 mm

Uchwyt do otwornic z odrzutem
Uchwyt szesciokatny, 32 do 210 mm

Art. nr. Wi Rekojesé/@ kg 0j
392028 32-210 9,5 0,050 1
SDS uchwyt

11 mm (14 do 30 mm)

m.:_c_”

Art. nr. Wi Rekojesc/@ kg 0j
392024 14 - 30 11 0,050
SDS uchwyt

11 mm (32 do 210 mm)

D>
Art. nr. Wi Rekojesé/@ kg 0j
392026 32-210 11 0,050

haupa
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Otwornice

Wiertto centralne do uchwytu 392024 | 392026 | 392028

Art. nr. Dc ) kg
392022 100 6,5 0,030

[N=}

Uchwyt do otwornic ,,QuickLock”

; . i 2 g
Art. nr. Wi zuchwytem kg Qj
231998 14-30 6-katnym 0,067
231999 * 32-152 6-katnym 0,107 1
Wiertto centralne do uchwytu 231998 | 231999
B — —

Art. nr. Dc Typ @  zuchwytem kg Qj
232007 120 uniwersalne 9 6-katnym 0,020 1

Otwornice z Bi-metalu

Zestaw w walizeczce z tworzywa, wymiary: 255 x 210 x 72 mm

Zawarto$é:

» otwornica Bi-metal 35 mm

* otwornica Bi-metal 68 mm

¢ otwornica Bi-metal 76 mm

* uchwyt szybkiej wymiany do otwornic ,RE-LOAD“
» 3 x adapter do uchwytu ,RE-LOAD* 32 - 210 mm

4-6

Tal o tge o dip| | weem
haupa
ot

ﬂl

Art. nr.

Zawarto$¢ kg Qj
7-elem. 1,300

231984

Oj opakowanie jednostkowe Cj cena jednostkowa
Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie.

Komplet otwornic z bimetalu dla branzy
elektrycznej ,,HUPspeedEject*

Nowy komplet otwornic HUPspeedEject udoskonala prace w branzy
elektrycznej. Zmienne uzebienie 4/6 zebow. Wysokiej jakosci bimetal ze stopu
kobaltowego, masywny wieniec tnacy. Nadaje sie do cigcia: drewna, ptyt
gipsowo-kartonowych, tworzywa sztucznego, metali kolorowych, aluminium,
stali i stali nierdzewnej od 1 mm. Adapter "HUPspeedEject" z uchwytem
szesciokatnym. Zestaw z walizce z tworzywa sztucznego o

wymiarach 340 x 275 x 83 mm.

Zawarto$¢:
« otwornice bimetalowe @: 40, 51, 68, 73, 83 mm
* adapter ,HUPspeedEject”

Zalety HUPspeedEject

* automatyczny wyrzut rdzenia poprzez uruchomienie lewego biegu wkretarki
tatwa wymiana otwornicy

* opatentowany uchwyt dla otwornic

oszczedno$é czasu i kosztow

PREMIy

il
prof

EEHH

Art. nr.
230011

Zawartos¢é kg 0j
6-elem. 2,184

Otwornice z Bi-metalu ,,QuickChange*

Zestaw w walizeczce z tworzywa, wymiary: 255 x210 x 72 mm

Zawartos$é:

* otwornica Bi-metal 35 mm

* otwornica Bi-metal 40 mm

* otwornica Bi-metal 51 mm
 otwornica Bi-metal 68 mm

* otwornica Bi-metal 73 mm

* otwornica Bi-metal 83 mm

¢ Uchwyt do otwornic ,QuickLock"

Art. nr.

Zawartos¢ kg 0j
7-elem. 1,785 1

230002
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Program podstawowy

Gwintowniki, narzynki

haupa
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Gwintowniki

HSS-Gwintownik "Direktschneider” Narzynka kompletna gwint metryczny
wg DIN 371, do gwintéw metrycznych ISO wg DIN 13
Art. nr. Rekojesé Gwint kg 0j
230982 4,5 4 0,008 1
= o A T
' 140214 M 16, M 20, M 25 1,000 1
230988 6 8 0012 1 140216 M 20, M 25 1,350 1
140218 M 32, M 40 2,850 1
Gwintownik metryczny 140220 M50, M 63 3500 1
= Szczeki narzynki, gwint metrczny
Art. nr. Gwint kg Qj
140236 16 0,040 1
140238 20 0,060 1
140240 25 0,206 1 Art. nr. Gwint Wymiary kg 0
140242 32 0,359 1 140222 M16 4Tx 47 0,175 1
140244 40 0,648 1 140224 M20 A4Tx 47 0,138 1
140246 50 0,230 1 140226 M25 4Tx 47 0,145 1
140248 63 1,688 1 140228 M32 70x 70 0,477 1
140230 M 40 70x 70 0,130 1
140232 M50 100 x 100 0,980 1
Pokretto nastawne 140234 M 63 100 x 100 0,791 1
Wersja krétka do wiertet Stapa
Prowadnica metryczna
|
— - p—
———————
Art. nr. Gwint Inch kg 0j . .
140180 M 7-25 21 0850 1 LI Gwint ke 0O
140182 M 32-63 48 1,900 1 140250 16 0037 1
140252 20 0,040 1
140254 25 0,035 1
Narzynka do ziaczek 140256 32 0,030 1
) ; . o o 140258 40 0,060 1
zwymiennymi prowadnicami, narzynka i gwintownikiem 140260 50 0,070 1
140262 63 0,134 1
! - ‘ / Zestaw wykretakéw
—
Art. nr. Gwint kg Qj
140190 M 10 0,100
140192 M 13 0,130 1
Narzynka do ztaczek
wymiennymi prowadnicami, narzynka i gwintownikiem
Art. nr. Wi kg 0j
230682 1-5/M3-18 0,111 1
Art. . Gwint k& Oj 230683 1-6/M3-24 0,231 1
140210 M 10, M 13 0,210 1

m Oj opakowanie jednostkowe Cj cena jednostkowa ¥ Bestseller ».‘.,',,‘ Produkt - premium

lum
Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie. n




Gwintownik reczny DIN 352, Typ N/HSS

HSS-Zestaw gwintownikow

3-elementowy, sktadajacy sie z narzynaka wstepnego,
Sredniego i ostatecznego, ze stali tnacej najwyzszej jakosci,
do wykonywania gwintow przelotowych i nieprzelotowych
w dobrze naprezonych stalach do ok. 900 N/mm?2

Art. nr. @  Rekojesé Gwint kg 0j
230800 1 2,5 1 0,010 1
230802 1,4 2,5 1,4 0,010 1
230804 1,6 2,5 1,6 0,002 1
230806 1,8 2,5 1,8 0,002 1
230808 2 2,8 2 0,002 1
230810 2,2 2,8 2,2 0,002 1
230812 2,5 2,8 2,5 0,002 1
230814 3 35 3 0,003 1
230816 3,5 4 3,5 0,004 1
230818 4 45 4 0,004 1
230820 45 5,5 45 0,005 1
230822 5 6 5 0,034 1
230824 6 6 6 0,035 1
230826 7 6 7 0,039 1
230828 8 6 8 0,046 1
230830 9 7 9 0,065 1
230832 10 7 10 0,071 1
230834 11 8 11 0,025 1
230836 12 9 12 0,115 1
230838 14 11 14 0,052 1
230840 16 12 16 0,062 1
230842 18 14 18 0,102 1
230844 20 16 20 0,125 1
230846 22 18 22 0,182 1
230848 24 18 24 0,205 1
230850 27 20 27 0,260 1
230852 30 22 30 0,395 1
230854 33 25 33 0,480 1
230856 36 28 36 0,645 1
230858 39 32 39 0,820 1
230860 42 32 42 0,930 1
230862 45 36 45 1,140 1
230864 48 36 48 1,370 1
230866 52 40 52 1,650 1
230868 56 45 56 2,800 1
230870 60 45 60 2,900 1
Uchwyt narzedziowy

z grzechtka, lewo- i prawostronny

art. 231072
art. 231070
Art. nr. Gwint Zoll Dc Rekojesé kg VE
231070 M3 - 10 1/8-3/8 85 2,4-55 0,173 1
231072 M5 - 12 7/32-1/2 100 45-8,0 0,272 1
231074 M3 - 10 1/8-3/8 250 2,4-55 0,250 1
1

231076 M5-12  7/32-1/2 300 4,5-8,0 0,440

z gwintownikami wg DIN 352, w skrzynce metalowe;.
Zawartosé: M3, M 4, M5, M6, M 8, M 10, M 12

Art. nr. Zestaw kg 0j

231080 23-elem. 0,696

Gwintownik kombi HSSG SGE-Bit (DBGM)

do wiercenia, gwintowania, okrawania, do stacjonarnych
wiertarek, wiertarek recznych, wiertarek akumulatorowych,
do stali i metali NE do 1 xd (M6 = 6 mm grubos¢
materiatu), do 600 N/mm?2, w skrzynka plastikowa
Zawartosé: M 3, 4,5, 6, 8, 10

Art. nr. Zestaw kg 0j

231082 7-elem. 0,188

Pokretto nastawne DIN 1814

do gwintownikow

Art. nr. Gwint Inch kg 0j
231050 M1-8 0 0,050 1
231052 M1 - 10 1 0,099 1
231054 M1-12 1,5 0,097 1
231056 M4 -12 2 0,285 1
231058 M5 - 21 3 0,700 1
231060 M9 - 27 4 1,270 1
231062 M12 - 33 5 1,630 1
231064 M19 - 38 6 4,520 1

haupa

...rozwiazania, ktore przekonuja

HAUPA GmbH & Co. KG, Kdnigstr. 165-169, 42853 Remscheid, Tel.: +49 (0)2191 8418-0, Fax: +49 (0)2191 8418-840, sales@haupa.com

HAUPA POLSKA Sp. z 0.0., ul. Norwida 11, PL 55-100 Trzebnica, Tel.: +48 713874813, Fax: +48 713874814, haupa@haupa.pl m



Gwintowniki

Zestaw narzedzi do gwintowania HSS

Zawarto$é:

gwintownik (DIN 352) M 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12

narzynka (DIN 223) M 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12

oprawka do narzynek20x5/20x7/25x9/30x11/38x 14 mm
pokretka narzedziowa wielk. 1, 2 w skrzyneczce z tworzywa

Art. nr. Zestaw kg

231280 23-elem. 3,700

Zestaw narzedzi do gwintowania HSS

Zawarto$é:

gwintownik (DIN 352) M 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20

narzynka (DIN 223) M 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20

oprawka do narzynek20x7 /25x9/30x 11 /38x 14 / 45x 18 mm
pokretka narzedziowa wielk. 1, 2, 3 w skrzyneczce z tworzywa

Art. nr. Zestaw kg

231282 25-elem. 8,200

Oj opakowanie jednostkowe Cj cena jednostkowa
Legende skrotow w kolejnosci alfabetycznej znajdziecie Paristwo na 436 stronie.

¥ Bestseller

-

PREMIY
i

Produkt - premium
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